上饶卫生学校二期食堂电磁锅灶采购采购询价单

	序号
	货物名称
	数量
	规格
	技术参数
	[bookmark: _GoBack]单价
（元）
	小计
（元）
	图片
	备注

	1
	电磁单头800大锅灶
	6台
	1000*1100*800+400mm
	额定功率：20KW；额定电压：380V 
1.采用SUS304不锈钢板，台面1.2mm不锈钢板，侧板1.0mm不锈钢板，IPX4标准防水设计，四面可直接喷淋。
2.耐高温阻燃线圈盘支架设计，实现锅体均匀加热。
3.锅具各维度的立体空间加热，实现了加热区域的最大化。
4.锅具防干烧、线盘高温保护，超温保护更灵敏。
5.流线型线圈盘散热风道，散热更充分，机器寿命更长。
6.全密封显示盒设计，双重防水防油烟，显示更可靠耐用。
7.智能故障代码显示，维修操作更加快捷。
8.高标准防漏电处理加特有防静电设计，漏电静电安全无忧。
9.风机延时2分钟关断，散热彻底，延长机芯寿命。
10.锅具、背板可拆卸式设计，便于维护更换和运输安装，配可调节式炉脚，更加人性化。
11.具有“三防”设计：防水、防油、防虫功能。
12.多档火力控制，火候精确控制。
13.产品具有中国节能产品认证证书及1级能效标识。（投标文件中提供有效期内的证书和能效标识扫描件加盖制造商公章）。
14.产品具有F2级《中国电器防腐蚀认证证书》（投标文件中提供有效期内的证书扫描件加盖制造商公章）。
15.产品符合GB/T 10125-2021和GB/T 6461-2002标准，经过≥400h，试验结束后，样品外表未出现锈蚀，评级为 10 级。（投标文件中提供通过国家认可的第三方检测机构检测并获得CMA标志的合格检测报告的扫描件加盖制造商公章）。
16.产品在对不锈钢304进行理化指标检测时，铬迁移量≤0.02，铅、镍、镉、砷迁移量未检出，密封圈理化指标检测时，总迁移量和高锰酸钾消耗量(60℃的水，0.5h)未检出。（投标文件中提供通过国家认可的第三方检测机构检测并获得CMA标志的合格检测报告的扫描件加盖制造商公章）。
17.炉用鼓风机依据GB4706.1-2005标准对泄露电流和电气强度进行检测，泄漏电流≤0.80mA，电气强度实验结果为未击穿，均合格。依据GB/T2423.2-2008对炉用鼓风机进行高温（+110℃的环境中通电工作4h）和GB/T2423.1-2008低温（-40℃的环境中通电工作4h）测试，检验结果为样品外观均无明显异常，样品电气结构及功能正常。（投标文件中提供通过国家认可的第三方检测机构检测并获得CMA标志的合格检测报告的扫描件加盖制造商公章）。
	
	
	
	包辅料、运输、安装、税金等

	2
	电磁单头矮汤炉
	1台
	600*750*550+650mm
	额定功率：15KW；额定电压：380V    
1.采用SUS304不锈钢板，台面1.2mm不锈钢板，侧板1.0mm不锈钢板，IPX4标准防水设计，四面可直接喷淋。
2.耐高温阻燃线圈盘支架设计，实现锅体均匀加热。
3.锅具各维度的立体空间加热，实现了加热区域的最大化。
4.锅具防干烧、线盘高温保护，超温保护更灵敏。
5.流线型线圈盘散热风道，散热更充分，机器寿命更长。
6.全密封显示盒设计，双重防水防油烟，显示更可靠耐用。
7.智能故障代码显示，维修操作更加快捷。
8.高标准防漏电处理加特有防静电设计，漏电静电安全无忧。
9.风机延时2分钟关断，散热彻底，延长机芯寿命。
10.锅具、背板可拆卸式设计，便于维护更换和运输安装，配可调节式炉脚，更加人性化。
11.具有“三防”设计：防水、防油、防虫功能。
12.多档火力控制，火候精确控制。
13.产品具有中国节能产品认证证书及1级能效标识。（投标文件中提供有效期内的证书和能效标识扫描件加盖制造商公章）。
14.产品具有F2级《中国电器防腐蚀认证证书》（投标文件中提供有效期内的证书扫描件加盖制造商公章）。
15.产品符合GB/T 10125-2021和GB/T 6461-2002标准，经过≥400h，试验结束后，样品外表未出现锈蚀，评级为 10 级。（投标文件中提供通过国家认可的第三方检测机构检测并获得CMA标志的合格检测报告的扫描件加盖制造商公章）。
16.产品在对不锈钢304进行理化指标检测时，铬迁移量≤0.02，铅、镍、镉、砷迁移量未检出，密封圈理化指标检测时，总迁移量和高锰酸钾消耗量(60℃的水，0.5h)未检出。（投标文件中提供通过国家认可的第三方检测机构检测并获得CMA标志的合格检测报告的扫描件加盖制造商公章）。
17.炉用鼓风机进行阻燃测试，检验结果为样品起燃时间3s就熄灭，掉落下的样品没有使海绵起燃，阻燃等级符合V-0。依据GB/T17626.2-2018对炉用鼓风机进行静电放电抗扰度测试，检验结果符合要求。（投标文件中提供通过国家认可的第三方检测机构检测并获得CMA标志的合格检测报告的扫描件加盖制造商公章）。
	
	
	
	

	
	
	



